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L 1 invention concerne les articles comportant au 
moins un produit emballe au moyen d' un film souple. 

On connait/ par exemple du document EP-0 398 447 en 
figure 6, un article comprenant une confiserie emballee 
5 dans un film souple formant une enceinte etanche 
renfermant le produit. Le film presente une ligne de 
predecoupe. Le film peut etre aisement dechire par le 
consommateur en suivant la ligne de predecoupe pour 
acceder rapidement au produit. Ce type d' emballage est 

10 avantageux. On cherche toutefois a permettre un acces 
encore plus rapide au produit. 

Un but de 1' invention est de fournir un article 
dans lequel le produit est convenablement protege par 
son emballage avant ouverture mais of f rant un acces plus 

15 rapide au produit au moment souhaite et ce sans qu' un 
outil soit necessaire. 

En vue de la realisation de ce but, on prevoit 
selon 1' invention un article comportant au moins un 
produit et un film d' emballage souple formant une 

20 enceinte etanche renfermant le ou les produit (s) et une 
quantite de gaz, le film presentant une ligne de 
predecoupe, dans lequel la quantite de gaz est choisie 
de sorte qu'un consommateur peut saisir 1' article de 
facon a le comprimer pour augmenter une pression du gaz 

25 a tel point qu'une flexion sur 1' article entraine une 
rupture instantanee du film sur une plus grande partie 
de la ligne de predecoupe. 

Ainsi, 1' enceinte protege le produit jusqu'a 
1' ouverture volontaire par le consommateur. Lorsque le 

30 consommateur veut acceder au produit, la pression puis 
la flexion sur 1' article provoquent 1' ouverture de 
1' emballage suivant la ligne de predecoupe. Cette 
ouverture est instantanee. Elle produit en outre un 
bruit caracteristique attrayant du type eclatement, du a 



2 

la liberation brutale du gaz. La ligne de rupture 
realise des bord d'ouverture propres et nets. 

L' article pourra presenter en outre au moins l'une 
quelconque des caracteristiques suivantes : 
5 - 1' article est agence de sorte que la rupture a lieu 
uniquement sur la ligne de predecoupe ; 

- le film presentant une ligne de joint contigue a la 
ligne de predecoupe, 1' article est agence de sorte que 
la rupture a lieu sur toute la partie de la ligne de 

10 predecoupe situee hors de la ligne de joint ; 

- 1' article ayant une plus grande dimension, la ligne de 
predecoupe s'etend dans un plan perpendiculaire a cette 
dimension ; 

- 1' article comprend au moins deux produits, la ligne de 
15 predecoupe s'etendant en regard d' un espace entre les 

deux produits ou deux des produits ; 

- 1' article comprend deux produits sensiblement de memes 
dimensions ; 

- le film presente au moins deux couches de materiau 
20 superposees ; 

- la ligne de predecoupe s'etend principalement dans 
l'une des couches, par reference a une epaisseur du 
film ; 

- la ligne de predecoupe s' etend suivant toute 
25 1' epaisseur de l'une des couches ; 

- la ligne de predecoupe s'etend dans l'une des couches 
definissant une face externe de 1' article, de preference 
sans s'etendre dans une autre des couches definissant 
une face interne de 1' article ; 

30 - le film presente une couche de polypropylene dans 
laquelle s'etend la ligne de predecoupe, de preference 
oriente suivant une direction facilitant la rupture du 
film suivant la ligne de predecoupe ; 



- le film presente une couche de polyethylene non 
traversee par la ligne de predecoupe ; 

- le ou chaque produit est un produit aliment aire, 
notamment une confiserie ; et 

5 - le ou chaque produit est une confiserie glacee. 

L' article selon 1' invention/ qui permet une 
ouverture tres rapide, est particulierement bien adapte 
pour contenir un produit alimentaire glace dont la fonte 
s'accelere pendant tout le temps ou il est manipule. 

10 On prevoit de plus selon 1' invention un procede 

d' eniballage. dans lequel on realise une enceinte etanche 
au moyen d' un film souple en enfermant dans 1' enceinte 
au moins un produit et du gaz, le film presentant une 
predecoupe, et dans lequel on enferme une quantite de 

15 gaz adaptee pour qu' un consommateur puisse saisir 
1' article f ini de f agon a le comprimer pour augment er 
une pression du gaz a tel point qu'une flexion sur 
1' article entraine une rupture instantanee du film sur 
une plus grande partie de la ligne de predecoupe. 

20 Avantageusement, on conforme le film avant 

f ermeture de 1' enceinte de f agon a enf ermer la quantite 
de gaz. 

On prevoit encore selon 1' invention une machine 
d'emballage comprenant des moyens pour realiser une 

25 enceinte etanche a partir d'un film souple et pour 
enf ermer dans 1' enceinte au moins un produit et du gaz, 
le film presentant une predecoupe, la machine etant 
agencee pour enfermer dans 1' enceinte une quantite de 
gaz adaptee pour qu' un consommateur puisse saisir 

30 1' article fini de facon a le comprimer pour augmenter 
une pression du gaz a tel point qu'une flexion sur 
1' article entraine une rupture instantanee du film sur 
une plus grande partie de la ligne de predecoupe. 



D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention apparaitront encore dans la description 
suivante d'un mode prefere de realisation donne a titre 
d' exemple non limitatif. Aux dessins annexes : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un article 
selon 1' invention ; 

la figure 2 est une vue locale en coupe 
transversale de 1' article de la figure 1 montrant 
l'epaisseur du film au niveau de la predecoupe ; 

les figures 3, 4 et 5 sont trois vues montrant la 
manipulation du produit de la figure 1 par un 
consommateur pour son ouverture ; et 

la figure 6 est une vue en perspective schematique 
montrant une machine de realisation de 1' article de la 
figure 1 . 

On a illustre a la figure 1 un article 2 selon 
1' invention tel que fabrique et avant ouverture pour 
consommation . 1/ article comprend un film 4 replie et 
soude sur lui-meme en formant une enceinte fermee 
etanche, en forme generale de parallelepipede rectangle 
allonge. Selon une configuration connue en soi, le film 
est soude sur lui-meme sur deux bords longitudinaux 6 
s'etendant face a face en formant un joint longitudinal 
8 non visible sur la figure 1 mais visible sur la figure 
6. Deux faces opposees de 1' enceinte sont soudees l'une 
a 1' autre a chaque extremite longitudinale de 1' enceinte 
en formant deux joints transversaux 10. 

En reference a la figure 2, le film 4 est un film 
composite comprenant ici deux couches de materiau en 
toute zone du film. Le film comprend une couche 12 
formant une face externe 14 du film 4 et de 1' article 2. 
Cette couche est ici une couche de polypropylene 
oriente, de 15 pm d' epaisseur, ayant subi un traitement 
« corona » sur ses deux faces. La face interne de cette 



couche 12 est recouverte par une laque sans solvant 16. 
Le film comprend une deuxieme couche de materiau 18 
recouvrant la laque 16 de sorte que celle-ci est 
interposee entre les deux couches 12 et 18. La deuxieme 
couche 18 est ici une couche de polyethylene basse 
densite, blanc dans la masse, de 40 urn d'epaisseur. 
Cette couche presente une face 20 formant une face 
interne du film et de 1' article . Cette face 20 est 
recouverte integralement d' une couche d' adhesif 
permettant un scellage a f roid (ou alternativement a 
chaud) du film sur lui-meme - La laque 16 assure le 
collage mutuel des couches 12 et 18. Les differents 
elements composant le film 4 et les differentes 
techniques appliquees a ceux-ci sont connues en soi et 
ne seront pas decrites ici. 

Le film 4 presente une ligne de predecoupe ou 
d' af faiblissement 24. Cette ligne 24 s'etend ici dans un 
plan perpendiculaire a la direction longi tudinale de 
1' article 2, a mi-distance de ses deux extremites 
longitudinales 10. La ligne 24 a ete illustree en traits 
pointilles sur les figures 1, 3 et 6 pour plus de clarte 
mais elle est en fait essentiellement invisible sur 
1' article 2. La ligne de predecoupe 24 s'etend ici 
seulement dans l'epaisseur de la couche externe 12 et 
demeure a distance de la couche interne 18 qui reste 
intacte . La ligne de predecoupe s' etend ici dans toute 
l'epaisseur de la couche externe 12, depuis la face 
externe 14, jusqu'a la laque 16. Coitime" 1' illustrent les 
figures 1 et 6, elle s'etend sur toute la largeur du 
film 4 , de 1' un a 1' autre des bords longitudinaux 6 
avant leur soudage, et dans le joint longitudinal 8 
apres soudage sur 1' article f ini . Toutefois, on pourra 
faire en sorte que la ligne de predecoupe ne soit pas 
operante dans le joint 8 pour l'ouverture de 1' article. 



La ligne de predecoupe 24 est realisee par laser suivant 
une technique connue en soi et par exemple suivant les 
techniques decrites dans les documents 

EP-0 357 841 et EP-398 447. 

L' article 2 contient en l'espece deux produits 26 
identiques entre eux. II s'agit ici de confiseries 
chocolatees glacees sous la forme de barres. Les deux 
barres 2 6 ont leur longueur parallele a la longueur de 
1' article 2 et s'etendent suivant cette longueur a la 
suite l'une de 1' autre et de part et d' autre du plan de 
la ligne de predecoupe 24 qui forme ainsi un plan de 
symetrie pour les deux barres 2 6 de meme que pour 
1' article . 

L' enceinte etanche formee par le film 4 renferme 
les deux produits 26 ainsi qu'une certaine quantite de 
gaz qui est ici de l'air. De preference, cette quantite 
de gaz ne sera pas si importante qu'elle donnerait une 
forme integralement gonflee a 1' article. Ainsi, la forme 
des barres 26 peut etre partiellement devinee sous le 
film souple 4 qui reste partiellement en contact avec 
les barres. 

Pour ouvrir 1' article 2, le consommateur a la 
possibility de le saisir a deux mains pres de ses 
extremites longitudinales 10 respectives, corame illustre 
a la figure 3, en laissant libre le troncon median 28 de 
1' article 2, comme il saisirait un baton en vue de le 
flechir voire de le rompre. La quantite de gaz dans 
1' enceinte est suffisante pour que la prise en main de 
1' article a ses troncons d' extremite longitudinale 
provoque, sous la pression des doigts, le gonflement du 
troncon median 23 portant la ligne de predecoupe 24 et 
laisse libre. Le gonflement ne consiste pas en une 
extension locale du film, qui d'ailleurs n' a pas besoin 
d'etre elastique. II s'agit seulement de 1' apparition 



d'une tension locale importante dans le film au niveau 
du troncon median 28. Le gonflement median se produit du 
fait que le gaz chasse des extremites 10 de 1' article 2 
par la compression exercee par les doigts vient remplir 
le troncon median de 1' enceinte et du fait que cette 
saisie manuelle provoque une legere augmentation de la 
pression du gaz dans 1' enceinte qui genere la mise en 
tension du film autour de la ligne de decoupe. De 
preference, 1' article sera pris en main avec le joint 
longitudinal 8 pres des pouces, c'est-a-dire vers le 
corps du consQitunateur . 

A ce stade, il suf f it alors au consommateur 
d'amorcer une manoeuvre tendant a flechir la barre comme 
s'il voulait la rompre en direction opposee a son corps. 
Cette manoeuvre, a peine amorcee, produit instantanement 
la rupture integrale du film 4 le long de la ligne de 
predecoupe 28, de sorte que le consommateur a maintenant 
en main deux demi-articles 2 constitues chacun par une 
demi-enceinte ouverte sur sa section transversale et par 
une barre 26 accessible par cette ouverture. 

La brutalite de cette ouverture est due au fait que 
la flexion amorcee sur 1' article produit dans le film 
localement pres de la zone 30 opposee au consommateur 
une augmentation des soli ici tat ions tendant a eloigner 
les deux flans de la predecoupe. Ces solicitations, 
extremement localisees, fragilisent cette zone 30 et 
rompent le film a son endroit . La decoupe ainsi amorcee 
se propage alors sur toute la ligne de predecoupe 28 
jusqu'au joint longitudinal 8 ou elle s' interrompt . 
Toutefois, une traction sur les deux demi-articles 2 
tendant a les eloigner l'un de 1' autre permet alors tres 
facilement de rompre la ligne de predecoupe sur sa 
partie non encore rompue, y compris au niveau du joint 8 
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« 

pour separer totalement les deux demi-articles comme sur 
les figures 4 et 5. 

La rapidite de l'ouverture depend a la fois de la 
profondeur de la predecoupe 24 et de la fragilite 
5 mecanique du film 4 dans sa partie restant a rompre, ici 
principalement la couche interne 18. Dans le present 
exemple, la couche externe predecoupee 12 est la partie 
du film qui assure l'essentiel de la resistance 
mecanique du film. La couche interne 18, relativement 

10 fragile, assure elle la majeure partie de 1'etancheite 
de 1' enceinte. On remarquera que cette etancheite est 
done preservee jusqu'a ouverture. 

Comme illustre a la figure 5, la configuration de 
1' article apres ouverture en deux demi-articles 2 est 

15 attrayante. Elle perntet de manipuler les deux barres 26 
sans contact direct avec celles-ci. Les produits peuvent 
etre facilement partages entre deux consommateurs . Les 
deux demi-enceintes facilitent une consommation 
hygienique des produits en reduisant les contacts avec 

20 les doigts. L' echappement soudain du gaz a l'ouverture 
de 1' article 2 produit un bruit d' eclatement tres 
caracteristique, attrayant, et reproductible de sorte 
qu' il peut meme permettre de reconnaitre 1' article. 

Le film 4 est agence de facon connue en soi pour 

25 satisfaire aux criteres classiques suivants : 

- aptitude a la manipulation en machine ; 

- compatibility avec les aliments ; 

- aptitude a 1' impression ; 

- cout reduit ; et 

30 - aspect sensoriel (tactile/ 'visuel/ etc.). 

Pour la fabrication de 1' article, chaque couche 12 
et 18 est laminee et fabriquee separement. Les deux 
couches sont ensuite collees avec la laque 16. Le film 
14 est alors imprime et recoit la couche adhesive 22. 
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Enroule sur lui-meme, il forme ensuite une bobine mere, 
par exemple de 1 metre de laize. La bobine mere est 
alors deroulee, decoupee, puis enroulee a nouveau en 
plusieurs bobines filles (laize 124 mm) . La ligne de 
5 predecoupe 24 est realisee par laser tandis que le film 
est deroule avant d'etre enroule sur les bobines filles. 
Cette predecoupe a lieu perpendiculairement au sens de 
deroulement du film, sur la couche exterieure 12. 

Chaque bobine fille est ensuite utilisee pour 

10 1'emballage des barres sur une machine telle 
qu'illustree a la figure 6, d'un type general << Form 
fill and seal » (formage, remplissage, scellage) bien 
connu en soi . Le film 4 defile de haut en bas en prenant 
une forme de goulotte en « U ». Des galets presseurs et 

15 soudeurs 31 scellent le film sur lui-meme le long de ses 
bords longitudinaux 6. Un conformateur 32, non illustre 
en detail, donne de facon connue en soi une forme 
volumineuse au profil de 1' enceinte, pendant que les 
deux barres 26 sont introduites dans 1' enceinte. Des 

20 barres de soudage transversales 34 viennent souder et 
couper le tube forme par le film 4 pour realiser les 
joints transversaux 10 et separer les articles 2 acheves 
les uns des autres. La quantite de gaz emprisonnee dans 
1' enceinte a cette occasion depend notamment de la forme 

25 du conformateur 32 et des conditions de 1' introduction 
des barres 26 (hauteur de chute, etc.). On notera qu' il 
est connu en soi d' emprisonner volontairement une 
certaine quantite de gaz dans un emballage etanche pour 
lui donner une certaine forme. 

30 Bien entendu, on pourra apporter de nombreuses 

modifications a 1' invention sans sortir du cadre de 
celle-ci . 

Ainsi, le produit emballe pourra etre un produit 
alimentaire quelconque, eventuellement non glace, qu' il 



soit sucre ou sale. Le produit pourra etre un objet non 
alimentaire tel qu'un jouet, un vetement, un ustensile. 
Le produit pourra etre consommable (notamment jetable 
apres un nombre reduit d' usages) ou pas. 

L' article pourra comprendre un unique produit. 
Celui-ci pourra avoir une resistance mecanique 
suffisante pour resister aux sollicitations exercees sur 
l'emballage lors de l'ouverture. Au contraire, on pourra 
prevoir que le produit unique se rompt lors de 
l'ouverture, par exeiaple si le produit est une barre 
chocolatee . 

L' article pourra comprendre plus de deux produits, 
par exemple trois ou quatre. On pourra alors prevoir au 
moins deux lignes de predecoupe 24 occupant des 
positions differentes par rapport aux produits pour 
permettre au consommateur d'ouvrir 1' article a son choix 
plus pres de 1' un des articles (au centre, pres d' une 
extremite, etc.). 

On pourra modifier la position de la ligne de 
predecoupe 24 pour la disposer en position decentree, 
pres d'une extremite, etc. On pourra modifier son 
orientation. Ainsi, son plan pourra etre oblique, voire 
longitudinal . La ligne de predecoupe pourra etre non 
plane, c'est-a-dire gauche. 

On pourra menager la ligne de predecoupe dans une 
partie seulement de l'epaisseur de la couche 12 de sorte 
que cette couche n'est pas predecoupee sur une fraction 
de son epaisseur . 

La ligne de predecoupe pourra etre realisee pour 
s'etendre a partir de la face interne du film afin 
d'etre totalement invisible depuis l'exterieur de 
1' article. 
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Le film pourra comprendre une seule couche d'un 
type classique convenablement choisie. Au contraire, il 
pourra comprendre trois couches ou plus superposees. 

La ligne de predecoupe pourra etre interrompue 
5 avant d' arriver aux bords longitudinaux 6 du film/ voire 
avant le joint longitudinal, voire etre en plusieurs 
troncons discontinus, la tendance naturelle du film a la 
decoupe sous l'effet de son orientation prenant alors le 
relais aux extremites du ou des troncons predecoupes, 
10 lors de 1'ouverture. 

La quantite de gaz appropriee enfermee dans 
1' enceinte pourra y etre introduite par une buse 
d' injection. 

L' enceinte pourra avoir des formes variees, par 
15 exemple cubique, plate (du genre sachet), etc. 

II n' est pas necessaire que l'etancheite de 
1' enceinte avant ouverture soit absolue. II suffit que 
cette etancheite permette une mise sous tension du film 
par compression locale en vue de 1'ouverture par 
20 eclatement. 
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RE VE ND I CAT I ONS 

1. Article (2) comportant au moins un produit (26) 
et un film d' emballage souple (4) formant une enceinte 

5 etanche renfermant le ou les produit (s) et une quantite 
de gaz, le film presentant une ligne de predecoupe (24), 
caracterise en ce que la quantite de gaz est choisie de 
sorte qu'un consommateur peut saisir 1' article (2) de 
facon a le comprimer pour augmenter une pression du gaz 
10 a tel point qu'une flexion sur 1' article entraine une 
rupture instantanee du film (4) sur une plus grande 
partie de la ligne de predecoupe (24) . 

2. Article selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu' il est agence de sorte que la rupture a lieu 

15 uniquement sur la ligne de predecoupe (24) . 

3. Article selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que, le film (4) presentant une ligne 
de joint (8) contigue a la ligne de predecoupe (24), 
1' article est agence de sorte que la rupture a lieu sur 

20 toute la partie de la ligne de predecoupe situee hors de 
la ligne de joint. 

4. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que 1' article 
(2) ayant une plus grande dimension, la ligne de 

25 predecoupe (24) s'etend dans un plan perpendiculaire a 
cette dimension. 

5. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'il comprend 
au moins deux produits (2 6) , la ligne de predecoupe (24) 

30 s'etendant en regard d'un espace entre les deux produits 
ou deux des produits. 



13 



6. Article selon 1' une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce qu' il comprend 
deux produits (26) sensiblement de memes dimensions. 

7. Article selon l'une quelconque des 
5 revendications 1 a 6, caracterise en ce que le film (4) 

presente au moins deux couches (12, 18) de materiau 
superposees . 

8. Article selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la ligne de predecoupe (24) s'etend 

10 principalement dans l'une (12) des couches, par 
reference a une epaisseur du film (4) . 

9. Article selon la revendication 7 ou 8, 
caracterise en ce que la ligne de predecoupe (24) 
s'etend suivant toute 1' epaisseur de l'une (12) des 

15 couches. 

10. Article selon l'une quelconque des 
revendications 7 a 9, caracterise en ce que la ligne de 
predecoupe (24) s'etend dans l'une des couches (12) 
definissant une face externe (14) de l'article (2), de 

20 preference sans s'etendre dans une autre (18) des 
couches definissant une face interne (20) de l'article. 

11. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 10, caracterise en ce que le film (4) 
presente une couche de polypropylene (12) dans laquelle 

25 s'etend la ligne de predecoupe (24), de preference 
oriente suivant une direction facilitant la rupture du 
film suivant la ligne de predecoupe. 

12. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 11, caracterise en ce que le film 

30 presente une couche de polyethylene (18) non traversee 
par la ligne de predecoupe (24). 

13. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 12, caracterise en ce que le ou 
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chaque produit (2 6) est un produit alimentaire, 
notamiaent une confiserie. 

14. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 13, caracterise en ce que le ou 

5 chaque produit (26) est une confiserie glacee. 

15. Procede d'emballage/ dans lequel on realise une 
enceinte etanche au moyen d' un film souple (4) en 
enfermant dans 1' enceinte au moins un produit (26) et du 
gaz, le film presentant une predecoupe (24), caracterise 

10 en ce qu'on enferme dans 1' enceinte une quantite de gaz 
adaptee pour qu'un consommateur puisse saisir 1' article 
fini (2) de facon a le comprimer pour augmenter une 
pression du gaz a tel point qu'une flexion sur 1' article 
entraine une rupture instantanee du film (4) sur une 

15 plus grande partie de la ligne de predecoupe (24). 

16. Procede selon la revendication 15, caracterise 
en ce qu'on conforme le film (4) avant fermeture de 
1' enceinte de facon a enfermer la quantite de gaz. 

17. Machine d'emballage comprenant des moyens pour 
20 realiser une enceinte etanche a partir d'un film souple 

(4) et pour enfermer dans 1' enceinte au moins un produit 
(26) et du gaz, le film (4) presentant une predecoupe, 
caracterisee en ce que la machine est agencee pour 
enfermer dans 1' enceinte une quantite de gaz adaptee 
25 pour qu'un consommateur puisse saisir 1' article fini (2) 
de facon a le comprimer pour augmenter une pression du 
gaz a tel point qu'une flexion sur 1' article entraine 
une rupture instantanee du film (4) sur une plus grande 
partie de la ligne de predecoupe (24) . 
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